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Mit Blockbandsage zu
grofSerer Sortimentsvielfalt

Spezialisierung auf Starkholz soll Sagewerk zukunftsfit machen
In den vergangenen beiden Jahren modernisierte Ferstl Holz aus Burgauberg fast die gesamte Produktion.
Den Abschluss erreichte man mit der Inbetriebnahme der neuen Blockbandsage Ende 2015, die bereits
nach wenigen Monaten voll in die Produktion integriert ist. Mit der neuen Anlage spezialisierte sich das

Unternehmen auf Starkholz.

4 & @ Lorenz Pfungen

Eine Hobelmaschine Powermat von Weinig
machte vor zwei Jahren den Anfang der In-
vestitionen bei Ferstl Holz. Es folgten unter
anderem eine zweite Trocknungskammer
von Mithlbock, ein Klimazelt zur Lagerung
der Fertigware von Modulay, ein neues Re-
gallager sowie eine neue Blockbandséage.
Nun produziert man mit der bestehenden
Gattersdge und der neuen Anlage unter-
schiedliche Sortimente. ,Mit dem Gatter fer-
tigen wir wie bisher hauptséchlich Bau und
KVH-Rohware. Mit der Blockbandsége er-
zeugen wir Lamellen-, Export- sowie Tisch-
lerware. Damit haben wir ein neues Kun-
denfeld erschlossen’, erkldrt ProkuristJiirgen
Ferstl.

Gattersége blieb erhalten

, Wir haben uns bewusst fiir den Verbleib der
Gattersédge entschieden’, so Geschiftsfiihrer
Heinrich Ferstl. Durch die beiden Ségelinien
ist man flexibler. So ist es moglich, auf der
neuen Linie Fertigware herzustellen oder
nur den Vorschnitt durchzufiihren. Den
Nachschnitt tibernimmt in diesem Fall die
Gattersage. Mit der Blockbandsége schnei-
det man hauptsdchlich Starkholz ab einer
Stiarkeklasse 3b. Mit dem Gatter kann das
Unternehmen Bloche bis 14 m verarbeiten.

Entrindung nach Rundholzaufgabe
Beim Gatter erfolgt der Einschnitt in Rinde.
Verunreinigungen wirken sich auf die
Schnittqualitét nicht so stark aus, wie bei
Stellit-Bandségeblattern.

Im Laufe der Planung stellte sich deshalb
die Frage, an welchem Punkt im Werk die
Bloche entrindet werden sollen. Eine Entrin-
dung am Rundholzplatz, wie in den meisten
Fillen, hitte weitere Investitionen nach sich
gezogen beziehungsweise den Manipula-
tionsaufwand erhoht. Ein weiteres Argu-
ment gegen eine Lagerung ohne Rinde war
die Gefahr einer stdrkeren Verfiarbung. Des-
halb plante man bei Ferstl Holz eine andere
Losung. Als technische Besonderheit kom-
binierte man einen Wurzelreduzierer mit
einer Fraskopfentrindung im Querdurchlauf
direkt nach der Rundholzaufgabe.

,Von der Rundholzaufgabe bis zur Pake-
tierung bedient nur eine Person die Anlage*,
erkldrt Ferstl. Nachdem der Maschinenfiih-
rer den Wurzelreduzierer bedient, startet er
die Entrindung per Knopfdruck und kann
sich anschliefSend auf den Einschnitt kon-
zentrieren. Das Hauptaugenmerk liegt dabei
auf der Qualitdtsausbeute.

Bewiihrte Partnerschaft
Als Lieferanten wihlte man Mayrhofer Ma-
schinenbau aus Wenigzell. Das Unterneh-
men lieferte die Fraskopfentrindung, den
Wurzelreduzierer sowie die gesamte Mecha-
nisierung. Die langjahrige Erfahrung mit
dem Maschinenbauer sowie das gute Ser-
vice waren fiir die Wahl ausschlaggebend.
,Die Kombination der beiden Maschinen
im Querdurchlauf stellte fiir uns eine Neu-
entwicklung dar. Dabei griffen wir auf ausge-
reifte Basistechnologie zuriick. Trotz des
schwierigen Anforderungsprofils funktio-
niert die Anlage zur vollen Zu-
friedenheit’,

erkldrt Daniel Mayrhofer. Fiir Heinrich und
Jiirgen Ferstl, war dies der ideale Mittelweg
zwischen Leistung und Bedieneraufwand.

Beim Spannwagen entschied man sich fiir
Bongioanni. ,Die Moglichkeit die Spannbo-
cke in Faserrichtung zu verstellen und das
gute Preis-Leistungs-Verhdltnis waren aus-
schlaggebend’, erldutert Prokurist Jirgen
Ferstl. Der Sagestinder bezog man von Pri-
multini. ,Mit der Umsetzung sind wir sehr
zufrieden’, so Ferstl weiter.

Fiir die Zukunft geriistet
Mit den Anschaffungen sieht sich Ferstl Holz
fiir die Zukunft gut geriistet. Mit dem Gatter
schnitt man bisher rund 6000fm/J. Mit der
neuen Linie plant man im Vollbetrieb mit
einer Einschnittleistung von 15.000 bis
20.000fm/J. Im laufenden Jahr rechnet der
Prokurist bereits mit 10.000 bis 12.000 fm.
Damit liege man im ersten Jahr bereits tiber
Plan.

In Burgauberg verarbeitet das Unterneh-
men Fichte, Tanne, Kiefer und Larche.  //

0 Fiir die neue Blockbandsdge errichtete das
Unternehmen die neue Sdgehalle in
Eigenleistung. Die Mechanisierung stammt
von Mayrhofer Maschinenbau

€) Das Besondere der Anlage ist die Kombina-
tion eines Frdskopfentrinders (A) und
Wurzelreduzierers (B) im Querdurchlauf

e Der Einschnitt erfolgt mit einem Bongioanni-
Spannwagen mit einem Primultini-Sdgestdn-
der

Heinrich und Jiirgen Ferst! (v. Ii.) sind mit
den Anlagen zufrieden. Mit der Blockband-
sdge schneidet man Bloche ab der Stérke-
klasse 3b
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